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Prezentare aparat de etichetat cu benzi embosabile din metal 
Dymo Rhino M1011 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
A Capac compartiment banda metalica 
B Tamburi de tractare a benzii 
C Buton inaintare banda metalica 
D “Linia de start” 
E Parghie de blocare 
F Levier de actionare 
G Roata cu pansoane pentru imprimare caractere 
H Ghidaj pentru fixare caracter gata de printare 
I Maneta ghilotina 
J Surub ajustare presiune embosare 
K Slot pentru ureche de prindere cablu 
L Slot pentru gaura de prindere cu popnit 
M Slot de taiere 
N Ghidaj lungime eticheta 



 
Despre noul dvs. aparat de etichetat cu benzi embosabile din metal Dymo Rhino M1011 

 
Cu noul dvs. aparat de embosat DYMO M1011, puteți crea etichete metalice. 
Emboserul de etichete folosește bandă metalica DYMO cu latime de 12 mm (1/2"). 
 

Benzile metalice sunt disponibile după cum urmează: 
 Aluminiu cu adeziv (DY35800) 
 Aluminiu fără adeziv (DY31000) 
 Oțel inoxidabil (DY32500) 
 

Printare caractere in oglinda 
 

De asemenea, cu acest aparat de embosat puteti utiliza o rozeta cu pansoane care imprima caracterele  
imagine inversă (in oglinda) pe benzi metalica Dymo M1011 (inclusa in pachet). 
 

Această roată vă permite să imprimați etichete “in oglindă” care indeplinesc cerințe speciale din 
industrie.  
Etichetele “in oglinda” sunt utilizate in matrițe sau piese turnate pentru injecție de metal sau cauciuc,  
turnare cu siliciu, fibră de sticlă si multe alte aplicații. 
 
Accesați www.sancogrup.ro pentru informații despre achizitionarea de benzi pentru aparatul de  
etichetat Dymo Rhino M1011. 
 
Aparatul de embosat Dymo M1011 vine setat pentru imprimare benzi din aluminiu.  
In momentul in care utilizati benzi din otel, presiunea de pansonare trebuie setata din nou. 

 

Incarcarea cu banda 
 
DYMO M1011 este setat pentru a embosa banda de aluminiu neadezivă. 

 
 

 
Pentru a încărca rola de bandă: 
 
1. Țineți eticheta în mâna stângă. 
2. Deschideți ușa casetei cu bandă (A). 
3. Introduceți rola de bandă permițând capătului să se extindă cu aproximativ 5 cm (2 ") in slotul 
etichetei. 



4. Închideți ușa compartimentului cu bandă. 
5. Impingeti banda între cele două role (B). 
6. Strângeți mânerul de ștanțare (F) până la jumătate (cu un singur clic) de mai multe ori 
pentru a vă asigura că banda este vizibilă la “linia de start”. 
 

Avansul benzii 
 
Impingeti usor banda pe locas cu degetul mare al mainii stangi pana cand capatul benzii ajunge  
intre cei doi tamburi (B). Rasuciti butonul de avans (C) in sensul acelor de ceasornic pana cand  
capatul benzii apare la “linia de start” (D), lasand astfel libere 3 spatii inaintea primei litere ce va fi 
embosata. 
 
Retragerea benzii 
 
Daca banda avanseaza prea mult, trageti putin inapoi parghia (E) si rasuciti butonul de avans (C) in 
sens  
contrar acelor de ceasornic pana cand capatul benzii ajunge cu un spatiu in spatele “liniei de start”.  
 
Avansati banda spre linia de start prin strangerea usoara a manerului (F) pana cand se aude un “click”. 
Daca, din orice motiv, ceva nu functioneaza cum ar trebui si cauza nu este evidenta, nu ezitati sa  
contactati echipa tehnica a Sanco Grup la telefon 021.317.59.37(36), mobil: 0752.645.010 sau 0752.645.008,  
pe e-mail: office@sancogrup.ro sau vizitand www.sancogrup.ro si www.dymoindustrial.ro 
 
 
Taierea benzii 
 
Dupa ce ati terminat de scris eticheta, rasuciti butonul de avans al benzii (C) pana cand ultima litera  
apare inaintea ansamblului de taiere (I). Pentru a va asigura ca textul scris este centrat perfect,  
avansati banda cu inca trei spatii si apoi taiati banda.  
 

 
 
Pentru a tăia eticheta: 
 
1. Strângeți levierul de actionare (F) doar pana la jumătate din cursa, de mai multe ori, până cand 
bandă  
iese din ghilotina (M) cu cel puțin 2,5 cm (1"). Înainte de a tăia banda, asigurați-vă că aceasta este 
iesita  
dincolo de marginea ansamblului de tăiere, astfel încât să puteți trage cu ușurință de eticheta dupa 
ce o taiati. În caz contrar, banda se poate bloca in aparat. 
 
2. Ridicați ușor mânerul de tăiere (I) până când este in pozitie verticala pentru a tăia eticheta. 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
Embosarea etichetei 
 

      
 
Avertizare! Evitați să rotiți rozeta cu pansoane în același timp în care actionati levierul pentru 
stantare.  
Acest lucru poate deteriora roata cu pansoane! 
 
Pentru a embosa o etichetă: 
 
1. Rasuciti roata cu pansoane pentru imprimarea caracterelor (G) pana cand in fereastra de 
imprimare (H) apare simbolul dorit.  
2. Strângeți bine levierul de actionare (F).  
3. Eliberați complet levierul de actionare înainte de a selecta următorul caracter. 
 
Pentru a adăuga spațiu între cuvinte: 
 
Strângeți levierul de actionare (F) doar pana la jumătate din cursa (un singur click) sau rotiți butonul 
de impingere al benzii (C) în sensul acelor de ceasornic (un clic pe spațiu). 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
Embosare pe benzi de etichete din oțel inoxidabil 

 
Este posibil să trebuiască să reglați etichetatorul pentru a embosa corect atunci când utilizați 
bandă din oțel inoxidabil. 
 
Ajustare presiune de pansonare pentru embosare pe benzi etichete din oțel inoxidabil: 
 
1. Întoarceți șurubul de reglare (J) în sensul acelor de ceasornic de 3/4 la 1 tura (strangeti cu 3/4 
acest buton); 
2. Embosează textul așa cum este descris în „Embosarea etichetei”. 
 
ATENTIE! Când reveniți la utilizare de benzi din aluminiu, trebuie să inversați această ajustare.  
Daca presiunea este prea mare pentru benzile din aluminiu, acestea se vor perfora iar 
pansoanele cu caractere se vor deterioara! 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
Retragerea benzii metalice de etichetare 
 

  
 
Puteti să retrageți banda dacă aceasta a avansat prea mult sau pentru a centra textul pe etichetă. 
 

Pentru a retrage eticheta: 
 
1. Trageți înapoi clichetul (E). 
2. Rotiți butonul de avansare a benzii (C) în sensul invers al acelor de ceasornic. 
 

 
Schimbarea etichetei 
 

 



 
Pentru a scoate rola cu banda de etichetat: 
 
1. Retrageți banda așa cum este descris în „Retragerea etichetei”. 
2. Deschideți ușa compartimentului cu bandă (A) și scoateți eticheta. 
 

ATENTIE! Aveți grijă când îndepărtați banda din oțel inoxidabil care ar putea avea margini 
ascuțite. 
 
3. Reîncărcați banda așa cum este descris în „Încărcarea benzii”.  

Centrarea textului pe etichetă 

 
 
 
Ghidajul pentru lungimea etichetei (N) are semne de poziționare pentru eticheta scurta (S) sau 
eticheta lunga (L).  
Folosiți semnele de pe ghid pentru a centra textul pe etichetă. 
 
Pentru a centra textul pe o etichetă lungă: 
 
1. După tăierea etichetei anterioare, embosati textul pe o etichetă nouă. 
2. Trageți ghidajul de lungime a etichetei (N) în poziția înainte. 
3. Înaintati banda până când ultima literă în relief este opusă L de pe ghid. Textul embosat pe  
eticheta are o distanta fata de capetele etichetei de aproximativ 5 cm (2") și este centrat. 
4. Ridicați mânerul de tăiere (I) în poziție verticală pentru a tăia eticheta. 
 

Pentru a centra textul pe o etichetă scurtă: 
 
1. Retrageți banda până când marginea benzii se află la linia de start (D). 
2. Embosati textul pe etichetă. 
3. Înaintati banda până când ultima literă în relief este opusă S de pe ghidaj. Textul embosat pe  
eticheta are o distanta fata de capetele etichetei de aproximativ 3 cm (1,5") și este centrat. 
4. Ridicați mânerul de tăiere (I) în poziție verticală pentru a tăia eticheta. 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Aplicarea etichetelor metalice embosate autoadezive Dymo M1011 

 
 
Banda autoadezivă din aluminiu Dymo M1011 se lipeste permanent de orice suprafata neteda,  
curata si uscată. 
 
Pentru a aplica bandă autoadezivă: 
 
1. Îndepărtați protectia adezivului de pe spatele benzii având grijă să nu atingeți adezivul. 
2. Apăsați eticheta în poziție. 
3. Aplicați o presiune fermă pe toată lungimea pentru a asigura un contact bun. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Fixarea etichetelor neadezive cu găuri perforate 
 

 
 
 
 
 
 
Puteți alege să faceți una sau două găuri în etichetele neadezive, astfel încât acestea sa poata fi 
fixate folosind holșuruburi, cuie sau nituri. 
 
Puteți, de asemenea, să perforați “o ureche” la unul sau ambele capete ale etichetei pentru 
fixare cu coliere metalice sau din plastic pe cabluri, tevi sau conducte ingropate sau imersate. 
 
Pentru a face o gaură: 
 
1. Introduceți un capăt al etichetei tăiate în fanta perforatorului (L). 
2. Ridicați mânerul de tăiere (I) în poziție verticală pentru a face o gaură. 
 

Pentru perforarea unei fante de fixare (urechi) pe cablu: 
 
1. Introduceți un capăt al etichetei tăiate în fanta de taiere (K) cu literele cu fața în jos pentru a 
va asigura ca “podul” fantei se află pe aceeași parte cu caracterele imprimate in relief pe 
eticheta. 
Asigurați-vă că aveți suficient spațiu pentru urechiusa înainte și/sau după caractere.  
 
O fanta de fixare poziționată deasupra caracterelor sau o gaura data in caractere pot cauza 
blocarea benzii in ghilotina. 
 
2. Ridicați mânerul de tăiere (I) în poziție verticală pentru a perfora urechea. 

Daca, din orice motiv, ceva nu functioneaza cum ar trebui si cauza nu este evidenta, nu ezitati sa contactati echipa 
tehnica a Sanco Grup la telefon 021.317.59.37(36), mobil: 0752.645.010 sau 0752.645.008, pe  
e-mail: office@sancogrup.ro sau vizitand www.sancogrup.ro si www.dymoindustrial.ro 
 
 
 
 
 
 



Schimbarea discului cu pansoane 

 
Puteți înlocui discul cu caractere normale cu un disc care emboseaza caractere cu imagine in 
oglinda. 
 

 
 
Pentru a schimba discul cu pansoane: 
 
1. Scoateți banda. 
2. Desfaceti șurubul din centrul discului cu pansoane (G) și scoateți discul. 
3. Poziționați noul disc. 
4. Introduceți șurubul în centru și strângeți-l. Nu strângeți șurubul prea tare. 
 

Recomandari pentru o utilizare fara probleme 
 

1. Daca atunci cand doriti spatii libere apar totusi litere, inseamna ca strangeti levierul de 
actionare prea puternic; 

2. Daca banda nu mai inainteaza, verificati daca marginile sau colturile sale nu sunt cumva 
indoite; 

3. Literele se suprapun - banda alunecă. Acest lucru se poate întâmpla atunci când murdăria 
sau 
uleiul pătrunde pe role. Curățați rolele folosind o cârpă moale și alcool, în timp ce rotiți 
butonul de avans al benzii înainte și înapoi de cateva ori. 

4. La perforarea unei fante pentru fixare pe cabluri, asigurați-vă că eticheta este bine introdusă 
complet, pana in capătul slotului. Dacă eticheta nu este inserată pana la capat, eticheta se 
poate bloca. 

5. Se recomandă îndepărtarea regulată a deșeurilor de banda din evacuarea deșeurilor în 
partea de jos a mașinii de etichetat. 

 
 
 
 
  
 
 



 
ATENTIE!!! A nu se rasuci discul cu pansoane (cea care contine caracterele) in acelasi 
timp cu strangere levierului de actionare – literele pot astfel fi distorsionate, banda se 
poate bloca in aparat, pansoanele se pot deterioara! 
 
Indicatii privind aplicarea etichetelor autoadezive 

 
a)  Daca suprafata este umeda, adezivul nu va actiona corespunzator si eticheta nu se va lipi. 

Intotdeauna, inainte de a aplica eticheta, asigurati-va ca suprafata este uscata. Odata lipita, eticheta  
nu va mai fi afectata de umezeala sau chiar apa turnata direct peste ea. 

b)  Daca suprafata este foarte rece (sub 5⁰C), incalziti-o prin frecare energica cu o bucata de 
panza uscata. 

c)  Daca suprafata este neregulata sau poroasa (lemn, tencuiala, beton etc.), tratati-o mai intai cu o  
substanta tip sigilant pentru netezire, cum ar fi, de exemplu, un lac. 

 
Urmati instructiunile din prezentul manual si aparatul dumneavoastra Dymo Rhino M1011! 
Acesta va va oferi multi ani de utilizare fara probleme, la cele mai inalte standarde de 
calitate in materie de confectionat etichete. 
 
Pentru cele mai bune rezultate utilizati doar etichete originale Dymo M1011! 
 

 
 
 



Garantia aparatului de embosat Dymo rhino M1011 
 
Acest aparat de embosat Dymo Rhino M1011 a fost fabricat sub un control strict al calității iar 
performantele acestuia sunt testate înainte de a părăsi fabrica.  
 
În termen de un an de la cumparare, DYMO va repara sau înlocui gratuit acest model de aparat dacă este 

trimis în avans de către cumpărător (impreuna cu certificatul de garantie, o copie a facturii sau bonului fiscal 

cu data achizitiei si o fisa de reclamatie in care sa se specifice defectiunea aparatului) către Sanco Grup 

pentru a fi verificat de echipa tehnica. 

Această garanție nu acoperă repararea sau înlocuirea necesară rezultata in urma unui accident, a uzurii 
normale, modificărilor constructive, excesului in utilizare, intrebuintarii gresite sau utilizarii cu alte benzi de 

etichete decat cele originale Dymo. 
Daca, din orice motiv, ceva nu functioneaza cum ar trebui si cauza nu este evidenta, nu ezitati sa 
contactati echipa tehnica a Sanco Grup la telefon 021.317.59.37(36), mobil: 0752.645.010 sau 
0752.645.008, pe e-mail: office@sancogrup.ro sau vizitand www.sancogrup.ro si www.dymoindustrial.ro 

 


